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Antragsteller Brother International GmbH Antrag vom: 15.10.2012
Im Rosengarten 14 Eingegangen am: 17.10.2012
61118 Bad Vilbel

A. Inhalt des Antrags
Priifung einer Druckeinrichtung, bestehend aus:

1. Drucker
BezelchnUng ..o Brother HL-S7000DN

2. Verbrauchsmaterial
o T T ———— MBP Hartpost weill 80 g/m?
TS s s e s v v ave Tintenpatrone schwarz HC-05BK

auf Eignung zur Herstellung von

Urschriften, Ausfertisungen und beglaubigten Abschriften notarieller Urkunden sowie anderen Schriftstiicken
entsprechend § 29 der Dienstordnung fiir Notare (DONot).

Die Untersuchung umfasste neben einer Beschreibung des Druckers die Priifung von Eigenschaften aus folgenden
Bereichen:
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Eigenschaften des unverarbeiteten Papiers

Eigenschaften der gedruckten Zeichen
Oberflicheneigenschaften der Drucke

Widerstandsfihigkeit der gedruckten Zeichen und des Papiers
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Auf die Auswahl des Verbrauchsmaterials hatte die PTS keinen Einfluss. Das Priifzeugnis umfasst 10 Seiten, Priifungszeugnisse diirfen nur in
vollem Wortlauf und ohne Zusitze verdffentlicht werden. Fiir verinderte Wiedergabe und Ausziige ist vorher dic widerrufliche Einwilligung der
PTS einzuholen.

Papiertechnische Stiftung (PTS) « Pirnaer Strafie 37 » 01809 Heidenau « Tel 03529-551-60 « www.ptspaper.de
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B. Versuchsmaterial

Eingegangen am: 23.10.2012 (Gerit, Tintenpatronen), 09.11.2011 (Papier)

1. Drucker

Bz G s s s o T R T R Brother HL-S7000DN
GEEALEEINT.. .. nencmssonssssisnnsbsostamisnsansnsn phntpessin asa i aERE T E71091J2F466078

2. Papier
B T B s i s i 5 e S MBP Hartpost weil 80 g/m?
Hersteller / VEHEIED .o viiivsirmisiieseeresismssronissstimsniiaisinmis Mondi Uncoated Fine Paper

Deutschland GmbH, 85774 Unterfohring

SaCh-/LIeTer-INT. ....cooviiieieieieieeee e seebe e —

IMEABIE .ot Normalformat A4
Kleinste Verpackungseinheit..........oocovviveveiicoiciiciiicns 500 Blatt

Zur Priifung gelieferte Menge ........cocooveveeivvenineccinnnnes 100.000Blatt

B 1Ty 1 - —

3. Tinte (Farbe: Schwarz)

BezZEIChIUNE .. .ot Tintenpatrone schwarz HC-05BK
Sach-/Liefer-/Art. =N HC-05BK fiir ca.30.000 Seiten

C. Beschreibung des Druckers

Allgemeine Angaben
Fabiikeat (Herstellar/Vertrieh) ... csmimisisaimmssmsissmmsmossarsssins Brother International GmbH
ANVIGHEIL v sivmasmmmsmanmmawmsmssssd HL-S7000DN
F 7L s 1 11K | Piezo Technologie
IR CKNETI o comns st smgnesitims dnsndbmas it Shom aned S0 LSRN TS Tintenstrahl-Druckwerk
BRI 1 0 5 G S B S T S e Tischgeriit
Spezielle Angaben

Druckpapier

- Bedruckbare Formate nach DIN 476 (Hauptreihe) ........ooooviniiinnnna.. .. A4, A5
- Anzahl der ansteuerbaren Magazine .........cocveieereeiceiiniiiiniieicieire s 1
davoii uSWETHEEIDAL vrmmisimsmssims i swvessmsss oo s sems s e S s sy -

= BIRZEIDlaiE Al i s b O i R T i s R s e ja
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Druck
- Druckqualitdt (nach Firmenunterlagen)..........cccococniiinnnininiisininn 6000 x 600 dpi
- Zeit vom Einschalten bis zur Betriebsbereitschaft.........ccccooveveiiiiiiiiiiiiiiiiiiii, 24,5 s
- Zeit vom Einschalten bis zur Betriebsbereitschaft mit Reinigung .........cccocvviiiiniiciincinnnnnn, 182 s
- Zeit fiir den ersten Druck nach Auslosen des
Druckvorganges an der Datenausgabestation .........cccviiiiiiiiiniiiseiiise s 8,9 s*
(Priifvorlage nach DIN 32 751 Seite 3)
- Prtcke Te Mimte(ohnte L IDE) oo s sy e s e A s 100 St.*
Geriiteabmessungen, Masse (nach Firmenangaben)
mt EETETTRE wopansiosynvocosamsonssns s an s s s T o5 8 A A S SRR S8 5 BB e g 480 mm
o TIOVE, oo oo s o e S B P T B S A SR R 590 mm
B =1 (- R 470 mm
- Magse (nach Firmenangaben) ., ciiiivins: sireseiassiinmsmriesosavitss s s isranns s evanesivssnasss ca. 46 kg

Besonderheiten des Gerétes:

- Duplexeinheit

- Netzwerkanbindung moglich

D. Priifungsbedingungen und Priifungsdurchfiihrung

Drucke und unverarbeitetes Papier wurden nach DIN EN 20 187 vorbehandelt und im Normalklima 23/50-
Temperatur (231+ 1) °C, relative Luftfeuchte (50 + 2) % - gepriift, soweit nicht anders angegeben.

Die Priiftexte wurden in einem Raum mit dem vorgenannten Klima in der Schriftart “Curier* — 10 Zeichen/Zoll —
(entspricht SchriftgréBe ,,Pica® nach DIN 2107) oder in einer méglichst dhnlichen anderen Schriftart auf Bogen
des zu priifenden Papiers im Normformat A4 mit der Einstellung ,,Grundeinstellung,” und

Druckmedium: ,, Normalpapier* und einer Auflésung von 600 dpi ausgedruckt.

Zum Ansteuern des Druckers wurde ein handelsiiblicher Personalcomputer mit Textprogramm verwendet.

Verwendeter DIUCKETITEIDET ...ooiiiiiiiiiiiiiiii it siiiires e s s e e s e e eabeeeeae e e anaies Brother HL-S7000DN series
Windows XP
Eitistellutigeii ait DIueker o mmmmmesmvarms s s i s s osms s oy ,,Grundeinstellung™

* \om Daleniibertragungssystem abhiingig.
Werte gelten nur fiir das bei der Herstellung der Priifdrucke verwendete System (s. Abschnitt D).
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Die untersuchten Eigenschaften und die zugehérigen Priifverfahren sind in der folgenden Tabelle zusammen-
gestellt; die Anforderungen erscheinen zusammen mit den Ergebnissen in Teil E auf den Bléttern 6, 7 und 8.

Eigenschaft Priifung
1. Eigenschaften des unverarbeitenden Papiers
1.1 Fldchenbezogene Masse nach DIN ISO 536 an 10 Bogen im Normformat A4
1.2 Bruchkraft und Reiflinge nach DIN EN ISO 1924-2; 20 mm/Minute Dehngeschwindigkeit als feste
GroéBe; 100 mm freie Einspannlidnge
Ergebnisse: Mittel aus je 10 Einzelwerten
1.3 Falzwiderstand in Anlehnung an ISO 5626 mit dem Falzapparat nach Schopper
(Anzahl der Doppelfalzungen) | (im Normalklima 23°C; 50 % relative Luftfeuchte)
Ergebnisse: Mittel aus je 20 Einzelwerten
1.4  Festigkeitsabnahme des Bestimmung der Falzwiderstandsabnahme (Abnahme der Anzahl der
unverarbeiteten Papiers nach Doppelfalzungen) beschleunigt gealterter Proben unverarbeiteten Papiers
beschleunigter Alterung — gegeniiber ungealterten Proben ( Priifverfahren: Punkt 1.3)
Falzwiderstand
Alterungsbedingungen: 72 Stunden ; (105 +2) °C nach ISO 5630/1
1.5 Faserstoffzusammensetzung nach dem mikroskopischen Bild
1.6  Opazitit nach DIN 53 146 mit dem Reflexionsphotometer Elrepho 3000
Lichtart C/2°; Ergebnis: Mittel aus 10 Einzelbestimmungen, je 5
von jeder Seite
1.7 Rauheit nach DIN 53 108 an 20 Bogen beidseitig mit dem Priifgerit nach
Bendtsen
1.8  Wasserabsorptionsvermogen nach DIN EN 20535 an 5 Bogen beidseitig mit Wasser nach dem
Cobb-Verfahren (Einwirkungszeit: 60 s)
1.9 Spaltarbeit nach TAPPI T 569 om-09; Ergebnis: Mittel aus 5 Einzelbestimmungen
2.  Eigenschaften der gedruckten Zeichen
2.1  Druckkontrastzahl mikrophotometrisch; Durchmesser der Messflache: 0,2mm.
Ermittlung der Druckkontrastzahl K = 1 — Rg/Ryy.
Dabei bedeuten:
Ry Reflexionsfaktor der unbedruckten Flichen (Mittelwert der
Messwerte von 10 Stellen nahe der Zeichen)
Rg Reflexionsfaktor der schwarzen Zeichen (Mittelwert der
Messwerte von 10 Zeichen)
K kann Werte zwischen 0 (kein Kontrast) und 1 (maximaler Kontrast)
annchmen.
2.2 Reflexionsfaktor unbedruckter | mit dem Reflexionsphotometer Elrepho 3000 gemil
Flichen auf den Drucken DIN 53 145 T.2 — R 457 Lichtart D 65/10° (a) und R 457 mit
UV-Filter (b)
Ergebnis: Mittel von Einzelmessungen an 5 Druckseiten
) ) 7 q\‘(\)"' EC ”"'"’.!’S(\
2.3 Lesbarkeit der Schrift - visuelle Bewertung des Auslaufens der Linien und // (ol EA
Buchstaben an DIN-Testfeldern | LP ]'5?
- visuell an den Zeichen ,,c-e-0-m-n-a“ \tfg i

(Kleinschrift, Zeichenhéhe: ca. Imm)

- Neigung zum Durchschlagen auf der Riickseite, visuell mit ein
des Buchstabens I, (GroBschrift fett, Zeichenbreite: ca. 1,5 mm)
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Eigenschaft

Priifung

2.4

Trocknungszeit

Bestimmung der Trocknungszeit nach DIN 53 131 Teil 2 —
Verfahren A (Wischtestpriifung), Verfahren B (Konterpriifung) und
Verfahren C (Stapelpriifung)

2.5

Cockling

Bestimmung nach DIN 53 131 Teil 1 — visuelle Beurteilung
an Ausdrucken mit 20 % Fldchendeckung

Oberflicheneigenschaften der Drucke

31

Beschreibbarkeit mit Tinte

nach DIN 53 126 an unbedruckten Flichen auf den Drucken

3.2

Eignung zum Bestempeln

durch Uberwischen eines kriftig schwarzen oder dunkelblauen
Stempelabdrucks auf einem Druck mit einem weichen Radierstift nach
10 Minuten, gerechnet vom Zeitpunkt des Stempelvorgangs

Widerstandsfihigkeit der gedruckten Zeichen des Papiers

4.1

Lichtechtheit

an Abschnitten von Drucken

a) mit einer Zeile aus den Zeichen c-e-0-m-n-a
und
b) mit einer Zeile des Buchstaben ,,I%,

die nach DIN EN ISO 105-B02 mit Xenonbogenlicht solange belichtet
worden waren, bis der blaue Lichtechtheitstyp 5 der Stufe 4 des
GraumabBstabs nach DIN EN 20105-A02 entsprach.

Bestimmt wurden an unbelichteten und belichteten Proben

- von a) die Lesbarkeit (Einzelheiten siche Punkt 2.3) sowie
- nur bei visuell deutlichem Kontrastriickgang — von b) die
Druckkontrastzahl (Einzelheiten siche Punkt 2.1).

4.2

Verhalten bei Radierversuchen

mit mechanischen Mitteln, Lsungsmitteln und aggressiven Chemikalien

4.3

Verhalten gegeniiber Wasser

Priifung nach ISO 18935 an schwarz-weiBlen Ausdrucken,
Methode 2 (Wischtest) und Methode 3 (Lagerung 24 h in Wasser)

4.4

Verhalten gegentiber
Textmarkern *

durch Beurteilung der Lesbarkeit nach Markierung mit vier
Textmarkern verschiedener Hersteller und Farben (3 InkJet-
Textmarker und 1 Textmarker fiir Laserdruck)

4.5

Fixierung der Tinte im Papier

durch Beurteilung

a) der Wischfestigkeit trocken und feucht

b) der Abhebbarkeit mit Klebeband,

¢) der Haftung der Tinte in der Bruchlinie beim Falzen

d) Bestimmung der Abriebfestigkeit in Anlehnung an DIN 53109 /
DIN ISO 11798 mit Reibrad CS 10F, Druck 2,5 N und 50
Umdrehungen

Farbe Gelb: Faber-Castell Textliner INKJET

Farbe Griin: STABILO BOSS Ink Jet Generation Art. No. 74/52
Farbe Pink: STAEDTLER Textsurfer classic InkJet SAFE
Farbe Orange:  STABILO BOSS Original Art. No. 70/54
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Eigenschaft Priifung
4.6  Bestindigkeit des Druckbildes |an Abschnitten von Drucken
bei beschleunigter Alterung a) mit einer Zeile aus den Zeichen c-e-0-m-n-a
und
b) mit einer Zeile des Buchstaben ,,I%,
die unter den in Punkt 1.4 angegebenen Bedingungen gealtert worden
waren.
Bestimmt wurden an ungealterten und gealterten Proben
- von a) die Lesbarkeit (Einzelheiten siehe Punkt 2.3)
sowie — nur bei visuell deutlichem Kontrastriickgang -
- von b) die Druckkontrastzahl (Einzelheiten siche Punkt 2.1)
5.  Einfluss des Druckes auf die Papierfestigkeit
5.1 Festigkeitsabnahme des Bestimmung der Bruchkraft nach DIN EN ISO 1924-2, (Priifverfahren
bedruckten Dokuments — Punkt 1.2) von unbedruckten und bedruckten Flichen der Drucke
Bruchkraft Priifrichtung: ldngs
5.2  Festigkeitsabnahme des nach TAPPI T 569 om-09, (Priifverfahren 1.9) vom unbedrucktem

bedruckten Dokuments —
Spaltarbeit

Papier und von bedruckten Flichen der Drucke

E. Eigenschaften des unverarbeiteten Papiers

Gerdt:  Brother HL-S7000DN Papier*: HP'E' Tintenfarbe: schwarz
Priifung Priifergebnisse Anforderungen
1. Eigenschaften des unverarbeiteten Papiers
1.1 Fliachenbezogene Masse
(Flachengewicht) in g/m? 79,7 mindestens 80 (-4%)
1.2 Reiflinge in m laings/quer 7198 / 4146
mittel 5672 mindestens 3000
1.3 gzizgéde?]g;:ugﬁi?hl Gesamtmittelwert von ldngs / quer
lagrii & 240/ 165 mindestens 90 (-5%)
Mi t%elq 203 Mittelwert lings / quer in jeder
: Richtung: =35
1.4 Festigkeitsabnahme des
unverarbeiteten Papiers bei
beschleunigter Alterung
(Abnahme der Doppelfalzungen)
[ (PTS7.
a) vor der Alterung langs/quer 240/ 165 R g
mittel 203 % )
Y, O
b) nach der Alterung lings/quer 1851;21 >8 NG - WES
(105°C) mittel
Abnahme des Mittelwertes
i = 15 max. 50
gegeniiber a) ca. in %
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Gerit: Brother HL-S7000DN Papier®*: HP'E' Tintenfarbe: schwarz
Priifung Priifergebnisse Anforderungen
1.5 Faserstoffzusammensetzung Anforderung erfiillt mindestens 95% Zellstoff
1.6 Opazitit in % 89,9 mindestens 80
19 Rauheit in ml/min
Vorderseite (VS) 241 100...350(Richtwert)
Riickseite (RS) 214 100...350 (Richtwert)
VS-RS 27 < 100 (Richtwert)
1.8 Wasserabsorptionsvermdgen
Vorderseite (VS) in g/m? 24.0 25...50 (Richtwert)
Riickseite (RS) in g/m? 9 5’0 25...50 (Richtwert)
1.9 Spaltarbeit in J/m? 484 siehe Punkt 5.2
2. Eigenschaften der gedruckten Zeichen
2.1 Druckkontrastzahl 0,90 mindestens 0.85
2.2 Reflexionsfaktor unbedruckter
Flachen auf den Drucken in %
a) R 457 104,1 mindestens 75
b) R 457 mit UV-Filter 87,4
2.3  Lesbarkeit Anforderung erfiillt - kein stérendes Aus_]aufen der
Buchstaben (Wicking)
- Testfeld 120 lesbar
- einwandfreie Unterscheidbarkeit
der Buchstaben
- kein Durchschlagen der Tinte auf der
Riickseite
2.4  Trockenzeit Anforderung erfiillt - kein Verwischen nach 120 s
. - keine sichtbaren Spuren von Tinte an
- Wischtest der Riickseite des Konterpapiers nach
. einer Trocknungszeit von 60 s
- Konterpriifung )
- nach 2 Minuten Offenlagerung und
- Stapelpriifung anschliefender Belastung mit 500 Blatt
Papier keine Tintenspuren auf dem
Konterpapier, das Konterpapier darf
nicht blocken und kleben
2.5 Cockling > 20 % Flichendeckung kein Cockling bei 20 % Flachen-
deckung (2 min nach Ausdruck)
3. Oberflicheneigenschaften der Drucke
3.1 Beschreibbarkeit mit Priiftinte Anforderung erfiillt nach DIN 53 126 beschreibbar /Q,{EEEE’
iy
3.2 Eignung zum Bestempeln Anforderung erfullt kein Verwischen nach 10 ! nmi‘pl;rszw

* Kurzbezeichnung fiir MBP Hartpost

o

ions
-
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Gerit:  Brother HL-S7000DN Papier*: HP'E' Tintenfarbe: schwarz

Pritfung Priifungsergebnisse Anforderungen

4, Widerstandsfihigkeit der gedruckten Zeichen und des Papiers
41 Lichtechtheit
a) Anderung der Lesbarkeit ) . . e e
b) Abnahme der Druckkontrastzahl in % Aufor deru1'1 Sl h(.).ChStBDS geringfilgig
entfillt héchstens 20
4.2 Verhalten bei Radierversuchen Anforderung erfiillt kein Entfernen von Schriftzeichen
ohne visuell erkennbare Spuren
4.3 Verhalten gegeniiber Wasser Anforderung erfiillt Das Druckbild muss angemessen
wasserresistent sein.
4.4 Verhalten gegeniiber Textmarkern Anforderung erfiillt Das Druckbild darf durch das
verschiedener Farben Auftragen von Textmarker
hinsichtlich der Lesbarkeit nicht
beeintrichtigt werden.
4.5 Fixierung der Tinte im Papier
Wischtest trocken und feucht Anforderung erfiillt Druckzeichen miissen lesbar bleiben.
Abhebbarkeit mit Klebeband Klebeband spaltet keine Entfernung von Druckzeichen
. . das Papier; siche ohne deutlich sichtbare irreversible
(siche Ergebnisse 5.0) Ergebnis 5. Beschidigung der Papieroberfliche
Anforderung erfiillt

Haftung der Tinte in der Bruchlinie Anforderung erfiillt Die Druckzeichen diirfen sich ohne

beim Falzen deutlich sichtbare Spuren nicht
entfernen lassen.

Abriebfestigkeit Anforderung erfilllt kein deutliches Abreiben der
Zeichen, Druckzeichen miissen
lesbar sein

4.6 Bestindigkeit des Druckbildes bei

beschleunigter Alterung

a) Anderung der Lesbarkeit Anforderung erfiillt héchstens geringfiigig

b) Abnahme der Druckkontrastzahl in % entfillt héchstens 20

5.  Einfluss des Druckes auf die Papierfestigkeit
5.1 Festigkeit des bedruckten Dokuments -
Bruchkraft [N/15 mm] Abnahme des Mittelwerts ldngs nach
a) unbedrucktes Papier 84,4 dem Drucken gegeniiber
TBrt 0
b) bedrucktes Papier 82,4 unbedrucktem Papier: max. 10 %
Abnahme in % 2,4
52 Festigkeit des bedruckten Dokuments —
Spaltarbeit [J/m?]
Abnahme des Mittelwerts nach dem
c¢) unbedrucktes Papier 434 Drucken gegeniiber unbedrucktem |
d) bedrucktes Papier 454 Papier: max. 10 % y g&’gJECH,q /‘S‘CS,
Abnahme in % 6,2 «

* Kurzbezeichnung fiir MBP Hartpost

\ un
o
%,

\"\{./-A,IG L H(','\

< p1sY
:
\-‘ m FIBRE ased solub

s
>
o«



Papiertechnische Stiftung (PTS) Priifungszeugnis Nr. 3792-2012-31.074
Blatt 9

F. Zusammenfassung der Priifergebnisse

Die Untersuchung hat ergeben, dass die in Abschnitt B im Einzelnen bezeichnete Druckeinrichtung, bestehend aus:

1. Drucker
BezeiChnUng.......ocoovovivveeieierie e Brother HL-S7000DN
Hersteller/Vertrieh. ... iceieieiieee e esieee e Brother International GmbH

2. Verbrauchsmaterial
PABIEE o s oo S s i MBP Hartpost weill 80 g/m?
Hersteller / Vertrieb........ooovievviveiceiieeiecveeiees Mondi Uncoated Fine Paper
Deutschland GmbH, 85774 Unterféhring

TIIEE vttt Tintenpatrone schwarz HC-05BK

den in Abschnitt E genannten Anforderungen geniigt.

Die gepriifte Druckeinrichtung - giiltig nur im Schwarz/Weil-Betrieb - einschlieBlich des verwendeten Materials ist
somit grundsitzlich zur Herstellung von Urschriften, Ausfertigungen und beglaubigten Abschriften notarieller
Urkunden sowie anderen Schriftstiicken gemil § 29 der Dienstordnung fiir Notare (DONot) geeignet.

G. Ubertragung der Priifungsaussage auf andere Druckeinrichtungen des selben Typs
Die Aussage der Priifung ist auf andere Druckeinrichtungen desselben Typs im Schwarz/Weifl-Betrieb iibertragbar,

wenn sichergestellt ist, dass bei deren Betrieb Resultate erzielt werden, die denen der Priifung entsprechen. Die
Voraussetzungen dafiir sind auf dem folgenden Blatt als Anlage zusammengefasst.

01809 Heidenau, 10.12.2012
Pirnaer Strasse 37

Papiertechnische Stiftung (PTS)
PTS - Materialpriifdienst Urkundentechnik

( { )
i. A. Dipl.-Ing. Irene Pollex i. A. Waltraud Knapp /
Leiterin Materialpriifung Bearbeiter

FIBRE bused solutions

N
A>0NG H‘-\Q%




Papiertechnische Stiftung (PTS) Priifungszeugnis Nr. 3792-2012-31.074
Anlage

Voraussetzungen fiir die Ubertragung der Aussage der Einzelpriifung auf andere Druckeinrichtungen
desselben Typs

Betr.: Druckeinrichtung, bestehend aus:

et imiitider BezeltHatig v rammmmsissmsemsiisiss s Brother HL-S7000DN
T (o | E71091J2F466078
Hersteller / Vertrieb

(und Antragsteller der Einzelprifung).......cccoovviviniiiiniininn. Brother International GmbH
Papier mif dep Bezelchiui G cammmmniamanmsms i MBP Hartpost weil3 80 g/m?

SACH-/LAETEI-NE. ..ot iieiee et einea —
Hersteller / VEIrieD. .vvvvieiieeniiis e Mondi Uncoated Fine Paper
Deutschland GmbH, 85774 Unterfohring

Tinte mitder BezeichUiE, «onanmmanmmiimat i Tintenpatrone HC-05BK
BATHEHEE TS 1uipvvvoisueiissiviommmiiiveiinnsssmavieds s oo s s saions schwarz
Sach-/Liefer-/ATt-NI. ..o e HC-05BK fiir ca. 30.000 Seiten

Das in der o. g. Priifung an Geriit und Material mit den angefiihrten Bezeichnungen ermittelte Ergebnis ist auf
andere Geriiteexemplare und Materialien unter folgenden Voraussetzungen zu iibertragen:

1. Fiir die Ubertragung kommen nur Geriteexemplare und Materialien in Frage, die die oben aufgefiihrten
Bezeichnungen tragen. Nur diese sind fiir die Herstellung von Urschriften, Ausfertigungen und beglaubigten
Abschriften notarieller Urkunden sowie anderen Schriftstiicken gemiB § 29 der Dienstordnung fiir Notare zu
benutzen.

Das Papier muss mindestens die kleinste Verpackungseinheit (siche Blatt 2 des Priifzeugnisses) die verlangte
Bezeichnung tragen.

2. Dero. g. Antragsteller ibernimmt die Gewiihr, dass Geriite und Materialien, die unter diesen Bezeichnungen
von ihm vertrieben werden, mit den gepriiften iibereinstimmen,

3. Bei technischen Anderungen des Geriites bzw. Anderungen von Art oder Eigenschaften des Materials erlischt
grundsitzlich Ubertragbarkeit der Priifungsaussage. Von der Anwendung her nach Auffassung des
Antragstellers unerhebliche Anderungen sind der PTS unverziiglich mitzuteilen.

4, Der Antragsteller hat Anwendern, die eine Druckeinrichtung des o. g. Typs zur Herstellung von Urschriften,
Ausfertigungen und beglaubigten Abschriften notarieller Urkunden sowie anderen Schriftstiicken gemal § 29
DONot benutzen wollen, den Text des Priifungszeugnisses einschliefSlich dieser Anlage zur Verfiigung zu
stellen.

5. Der Anwender wird hierdurch auf Ziffer 1 dieser Anlage hingewiesen sowie ferner auf die Notwendigkeit, die
Druckeinrichtung — der Bedienungsvorschrift des Herstellers entsprechend — sachkundig zu betreiben. Nur
dann sind die Voraussetzungen dafiir gegeben, dass die Drucke den bei der Untersuchung der
Mustereinrichtung dokumentierten Qualititsstandard erreichen.
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